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Elementy do wykonania z drutu

=

| - @1,0mm - 3szt. VIl - 0.5 1sot
21a 17 —— I - ©0,25mm - 4szt. - ou,omm = 18z
@ OBO l l l l — Il - 30,25mm - 2szt.
YUY ~ IV-@0,25mm - 6szt. | VIl - @0,5mm - 2szt.
—— V-@0,5mm - 4szt.
& VI-@1,0mm - 1szt.
. IX - @0,5mm - 1szt.
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